
⼈による作業の効率化を実現！

製造現場の課題
作業⼿順が覚えられない

作業品質が安定しない
⼿順指導に時間がかかる

画⾯レイアウト機能

新機能３つのポイント

その課題

－電⼦⼿順書－

が解決します︕

業務に沿ったレイアウトに変更することが可能です
Po in t1 ⾃由⾃在なレイアウト設計︕

パワーポイントを操作するような感覚で使いやすくなりました
Po in t2 直感的な操作で使いやすい︕

テキスト情報だけでも対応できるようになりました
Po in t3 コンテンツ画像が作れなくてもOK︕

正確な作業指⽰ 作業時間・品質の平準化 作業実績の収集・蓄積

管理者に嬉しい新機能でさらに使いやすく︕
・・・

今秋リリース
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動作環境

導⼊効果

⽣産情報の⾃動収集による
製造トレーサビリティの実現

設備機器と連動した作業⼯程の⾃動確認による
製品品質の向上・安定化

作業⼿順の提⽰による
作業時間の平準化

実績データ蓄積・⾒える化により
製品、作業者別の分析が可能

システム概要

• 作業⼯程と連動した指⽰・管理
• RFIDリーダー、バーコードリーダー等の外部機器との連携
• 画像・アニメーションにより、組⽴て作業を明快表⽰

MESと連携し、作業指⽰・進捗/実績管理・⾒える化を⽀援

◆セル⽣産での活⽤イメージ図

作業⼿順書パトライト連携

⼯具制御

部品ピッキング
連携

MES（製造実⾏管理）

実績管理 ⾒える化＋

項⽬名 サーバ クライアント

OS Windows 2016（64bit） Windows 10（64bit）

CPU 3GHz、8コア 3GHz、2コア以上

メモリ 32GB 8GB

ハードディスク 1TB 256GB

※⼯場の規模や、設備数により動作環境の増強が必要な場合があります。

－電⼦⼿順書－

〒802-0003 福岡県北九州市⼩倉北区⽶町2-1-21 APエルテージ⽶町ビル 2階 TEL：093-522-5050

〒141-0022 東京都品川区東五反⽥5-22-33 WeWork TK 池⽥⼭ 2階 TEL：03-6822-4750

●このカタログ記載の内容は2021年9⽉現在のものです。 ●掲載されている会社名・製品名は各社の商標または登録商標です。 ●記載内容は予告なく変更することがあります。

〒358-8555 埼⽟県⼊間市上藤沢480番地（株式会社安川電機⼊間事業所内）
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東京オフィス
埼⽟オフィス


